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ZAKŁADU METALURGICZNEGO 
„WSK RZESZÓW”
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Zakład Metalurgiczny „WSK Rzeszów”

 Sp. z o.o. prowadzi działalność
 

w zakresie 
produkcji odlewów oraz komponentów, zespołów 
i wyrobów dla potrzeb przemysłu maszynowego 
i motoryzacyjnego.



______________________________________________________________
HISTORIA ZAKŁADU

•1956 –
 

pierwsze piaskowe odlewy aluminium i odkuwki do
 polskich silników lotniczych i przekładni

•1974 – rozpoczęcie pracy odlewni żeliwa

•2002 –
 

zakup WSK przez
 

Pratt &Whitney
 

łącznie z odlewniami

•2005 -
 

wydzielenie Zakładu Metalurgicznego jako spółki
 z WSK „PZL-Rzeszów”

 
S.A.

•16.III.2007 –
 

zakup ZM przez pana
 

Hugh Aiken’a

•IX 2008 –
 

utworzenie na bazie Wydziału Kuźni nowej spółki 
ForgeX

 
Polska należącej do

 
ForgeX Group

 
razem z FDV 

we Francji



______________________________________________________________

„Celem Zakładu jest zapewnienie wysokiej 
jakości produktów  i usług, przy jednoczesnym 
aktywnym działaniu na rzecz ochrony zasobów 
naturalnych. W związku z tym normy dotyczące 
ochrony środowiska traktowane są

 
na równi 

z normami produkcyjnymi i jakościowymi”



______________________________________________________________
DZIAŁANIA  PROEKOLOGICZNE W ZM

•
 

zastąpienie mokrego systemu
 odpylania  odpylaniem suchym 

•wprowadzenie metody
 

cold-box
 w procesie wytwarzania rdzeni

• ograniczanie stosowania pokryć
 ochronnych rdzeni na bazie alkoholu na korzyść

 
pokryć

 wodnych



______________________________________________________________
DZIAŁANIA  PROEKOLOGICZNE W ZM

•
 

wybudowanie dwóch stacji
 przerobu mas formierskich
 (agregaty SPM-45 i SPM-90)

•wprowadzenie systemu sferoidyzacji
 żeliwa przy pomocy sterowanego

 komputerowo podajnika PROGELTA



______________________________________________________________
DZIAŁANIA  PROEKOLOGICZNE W ZM

•wymiana systemu 
wentylacyjnego

 pieców łukowych

•eliminacja nafty z procesów mycia i czyszczenia detali

•zastępowanie farb
 

rozcieńczalnikowych
 

ekologicznymi    
farbami wodorozcieńczalnymi



______________________________________________________________
DZIAŁANIA  PROEKOLOGICZNE W ZM (cd)

•gromadzenie wiórów metalowych 
w kontenerach o podwójnym dnie

•wanny wychwytowe 

•recykling masy formierskiej
 w Odlewni Aluminium



_________________
ZM rozpoczyna wdrażanie projektu  
z dofinansowaniem  ze środków Europejskiego 
Funduszu Rozwoju Regionalnego,

 Program Operacyjny Infrastruktura i Środowisko, 
IV oś

 
–”Przedsięwzięcia dostosowujące 

przedsiębiorstwa do wymogów ochrony 
środowiska”, 
działanie 4.2

 
„Racjonalizacja gospodarki zasobami 

i odpadami w
 

przedsiębiorstwie”



_________________
Nazwa projektu:

„Zmiana procesu topienia metalu 
i rozbudowa formierni ręcznej 
w Wydziale Odlewni Żeliwa”



_________________
Etapy realizacji projektu

•
 

Zainstalowanie nowego pieca indukcyjnego MF oraz 
zlikwidowanie dwóch pieców łukowych i trzech 
indukcyjnych.

2. Modernizacja istniejącej formierni ręcznej polegająca 
na wprowadzeniu recyklingu mechanicznego mas 
oraz

 
montażu

 
nowych urządzeń

3. Modernizacja systemu chłodzenia pieców i innych 
maszyn i urządzeń

 
w odlewni poprzez zastosowanie 

zamkniętego układu chłodzenia



_________________

• oszczędność
 

energii

o
 

4 956,8
 

[MWh/rok]
 (obniżenie

 
wskaźnika zużycia energii

 z 3,01 [MWh/Mg odlewu] do 2,75 [MWh/Mg odlewu] )

• zmniejszenie ilości zużywanej wody            

o 600
 

000[m3/rok]

Zakładany efekt ekologiczny

•
 

mniejsze zużycie piasku kwarcowego i gazu ziemnego potrzebnego 
do wysuszenia piasku

 o ok. 80% na jednostkę
 

produkcji



•obniżenie wskaźnika ilości wytworzonych odpadów mas 
formierskich na tonę

 
odlewu –

 
o ok. 80% 

•
 

mniejsza ilość
 

wytworzonych odpadów –
 

wielkości netto, przy 
równoczesnym wzroście produkcji

_________________
Zakładany efekt ekologiczny (cd)

Kod 
odpadu

Ilość

 

odpadu 
przed realizacją

 projektu-2007rok

 [Mg/rok]

Ilość

 

odpadu po 
realizacji 
projektu 
[Mg/rok]

Efekt
[Mg/rok]

Efekt
[%]

10 09 08 2556 1920 636 24,9

10 09 03 2760 2360 400 14,5

16 11 04 155 85 70 45,2



•
 

mniejsza ilość
 

odprowadzanych ścieków pochłodniczych–
 o ok. 600

 
000[m3/rok]

_________________
Zakładany efekt ekologiczny (cd)

• ograniczenie emisji ze środków transportujących piasek

•
 

ograniczenie emisji ze środków transportujących odpady mas 
formierskich 

•
 

uniknięcie ewentualnego okresowego wzrostu temperatury wody
 w rzece Wisłok



_________________
Projekt wpisuje się

 
w cele kluczowych dokumentów:

•
 

Narodowe Strategiczne Ramy Odniesienia dla Polski na lata 2007-2013, 
z uwzględnieniem strategii Lizbońskiej: poprzez podniesienie konkurencyjności 
i innowacyjności

 
przedsiębiorstw umożliwia trwały i zrównoważony rozwój kraju 

•
 

Strategia Rozwoju Kraju 2007 –
 

2015 oraz Strategia Rozwoju Województwa 
Podkarpackiego 2007-2020: zapewnia wzrost konkurencyjności Podkarpacia 
(jest w grupie 5 województw o najniższym PKB na mieszkańca), stwarza warunki do 
wzrostu zatrudnienia, dochodów i poziomu życia

•
 

Projekt Polityki Ekologicznej Państwa  2007 –2010: wdraża zasadę
 

zrównoważonego 
wykorzystania materiałów, wody i energii oraz zapobiegania 
i ograniczania powstawania odpadów u źródła. Służy zaspokojeniu

 
potrzeb 

współczesnych i następnych pokoleń
 

(np. zasoby wody)

•
 

Przyjęte do zastosowania technologie są
 

w pełni zgodne
 

z Najlepszymi Dostępnymi 
Technikami



______________________________________________________________
UDZIAŁ

 
ODPADÓW ODLEWNICZYCH 

(MASY, PYŁY, ŻUŻLE, OKŁADZINY)  W ODPADACH 
WYTWORZONYCH W ZM -

 
2008r.  [Mg/rok]
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 UDZIAŁ

 
POSZCZEGÓLNYCH KODÓW ODPADÓW 
W ODPADACH ODLEWNICZYCH

 w ZM -
 

2008r.  [Mg/rok]
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--surowiec pomocniczysurowiec pomocniczy
do produkcji tworzyw do produkcji tworzyw 
ceramicznych, ktceramicznych, któóre re 
momożżna zakwalifikowana zakwalifikowaćć

 
jakojako

pepełłnowartonowartośściowe materiaciowe materiałłyy
budowlanebudowlane

Odzysk mas odlewniczych w świetle 
NDT



______________________________________________________________
 Własności  mas odlewniczych



______________________________________________________________
 Odzysk mas odlewniczych

Wyszczególnione odpady, zgodnie z Rozporządzeniem Ministra 
Środowiska z dnia 21. 03. 2006 r. (Dz.U. Nr 49,

 
poz

 
356.)

 mogą
 

być
 

odzyskiwane lub unieszkodliwiane poza instalacjami 
i urządzeniami.

Proces odzysku R14 obejmuje dla w/w odpadów:

• Wypełnianie terenów niekorzystnie przekształconych;

•Utwardzanie powierzchni terenów;

•Zabezpieczenie przed erozją
 

powierzchni korony zamkniętego 
składowiska lub jego części;

•Budowę
 

wałów, nasypów kolejowych i drogowych, podbudów dróg 
i autostrad.



______________________________________________________________
 Odzysk mas odlewniczych -  Niechobrz



______________________________________________________________
 Odzysk mas odlewniczych-Lutoryż



______________________________________________________________
 Odzysk mas odlewniczych-  Mogielnica



______________________________________________________________

Zachęcamy do współpracy 
w zakresie zagospodarowania 

odpadowych mas w terenie



______________________________________________________________

DZIĘKUJĘ  ZA UWAGĘ
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